(-FIN

Quality Finishing Machines

ODJEHLOVANI ™. OPRACOVANi HRAN ™. DOKONCOVANI



QUALITY
FINISHING
MACHINES«

Ve spolecnosti Q-Fin pomahame vSem organizacim, které chtéji
zanechat skvély dojem. Spolecnosti, které jsou pripraveny zacit
se svou verzi Primyslu 4.0. Spolecnosti, které véfi, Ze jednoduché
vyrobni procesy nejsou prekazkou, ale prilezitosti vyniknout z

davu. Pfesné tak, jak chceme také my vyniknout.

S nasimi stroji pomahame podnikatelm s vétsi radosti pfekonavat
ocekavani jejich zakaznikl a kolegl. Zajist'ujeme, aby uzivatelé
mohli pracovat St'astnéji a |épe ve své praci. To je nase filozofie.

Nasim cilem je umoznit podnikatelGim délat to, co umi nejlépe:
néco zménit.

Pro CR a Slovensko zajist'uje distribuci a servis nasich
produktd spolecnost VKR technologies s.r.o.

VKRTECHNOLOGIES.COM
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PLNE AUTOMATICKA
RESENI




SER1200

MULTIBRUSH

Pro kompletni pfredbrouseni,
odjehleni, zaobleni hran s
R2+, finalni dpravu povrchu
a nesmérove a liniové
dokoncovani plechovych
dilG do Sifky az 1200 mm.

Q-FIN

Nejrychlejsi a nejkomplexnéjsi reSeni na trhu

VVhodné pro nesmérové a liniové dokoncovani a R2+

Skvéla opakovatelnost vysledk( s nulovou chybovosti
Obrovska variabilita vyuziti a kombinaci pracovnich operaci,
jednoducha obsluha a programovani v CZ

Skvélé pro:

B O AN B =

NESMEROVE

ODJEHLOVANi BROUSENI ZAOBLOVANI HRAN DOKONCOVAN( LINIOVE DOKONCOVANI
_ UPRAVA DRSNOSTI
ODSTRANENI STRUSKY DEOXIDACE RADIUS 2+ OVRCHU

Rychlost pojezdu

Fixace dilu

7,5 kW motor brusné jednotky
s frekvenénim ménicem

2,2 kW motor

kartacovaci jednotky s
frekvencnim ménicem

7,5 kW motor
multikartacovaci jednotky s
frekvencnim ménicem

Min. velikost dil&

Max. Sitka dil

Max. vyska dilt

El. parametry

Rozméry (D x Sx\V)

Vaha

0,3-8m'/min

Vacuum nebo
magneticka fixace

1/7XL:2

80 x 80 mm
1200 mm

150 mm

400V, 50 Hz, 58 A, 30 kW /
XL: 400V, 50 Hz, 63 A, 32 kW

4105 x 2205 x 2320 mm

5350 kg / XL: 6.000 kg



F1500

Pro dokoncovani kovovych
dild do Sirky az 1500 mm.
Umoznuje definovat
pozadovanou konecnou
dpravu a vyrabét vysokou
rychlosti.

Q-FIN

Nejrychlejsi kompaktni zafizeni do Sife 1500 mm

Vykonny vakuovy nebo magneticky systém pro
vsechny typy materialu

Moznost plné automatického nastavovani vysky
a pritlaku jednotlivych kartact i pasu

Jednoducha obsluha a programovani v CZ (HMI)

Skvélé pro:

R O A

ODJEHLOVANi BROUSENI ZAOBLOVANI HRAN LINIOVE DOKONCOVANI
_ UPRAVA DRSNOSTI
ODSTRANENI STRUSKY DEOXIDACE POVRCHU

Rychlost pojezdu

7,5 kW motor brusné
jednotky s frekvencnim
ménicem

2,2 kW motor kartacovaci
jednotky s frekvencnim
ménicem

Min. velikost dild

Max. Sitka dilti

Max. vyska dild

El. parametry

Rozméry (D x S x V/)

Vaha

0,3-8m"/min

80 x 80 mm

1500 mm

150 mm

400V, 50 Hz, 32 A, 16 kW
2150 x 2505 x 2320 mm

3.760 kg



F1200 XL

Brouseni, odjehlovani,
zaobleni hran a finalni
dprava povrchu kovovych
dild do Sirky az 1200 mm.
Kompaktni, bleskové rychly
stroj vSe v jednom.

Q-FIN

4 pracovni operace se 2 brusnymi pasy pro predbrouseni
a finalni Gpravu povrchu

Vykonny vakuovy nebo magneticky systém pro vSechny
typy materialu

Moznost plné automatického nastavovani vysky a
pritlaku jednotlivych kartacd i pasu
Jednoducha obsluha a programovani v CZ (HMI)

Skvélé pro:

R O A

ODJEHLOVANi BROUSENI ZAOBLOVANI HRAN LINIOVE DOKONCOVANI
_ UPRAVA DRSNOSTI
ODSTRANENI STRUSKY DEOXIDACE POVRCHU

Rychlost pojezdu

7,5 kW motor brusné
jednotky s frekvenénim
ménicem

2,2 kW motor kartacovaci
jednotky s frekvenénim
ménicem

Min. velikost dild
Max. Sitka dilt
Max. vyska dilti

El. parametry
Rozméry (D x 5 x V)

Vaha

0,3-8m'/min

80 x 80 mm

1200 mm

150 mm

400V, 50 Hz, 32 A, 25 kW

2150 x 2205 x 2320 mm

4,030 kg



F1200

Kompaktni odjehlovaci
systém pro dokoncovani
kovovych dilt do Sifky az
1200 mm. 5krat rychlejsi
a s mnoha moznostmi
vyuziti.

Q-FIN
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Kombinace pracovnich operaci v jediném kroku

Vykonny vakuovy nebo magneticky systém pro vSechny
typy materialu

MozZnost plné automatického nastavovani vysky a pritlaku
jednotlivych kartacd i pasu

Jednoducha obsluha a programovani v CZ (HMI)

Skvélé pro:

R O A

ODJEHLOVANi BROUSENI ZAOBLOVANI HRAN LINIOVE DOKONCOVANI
_ UPRAVA DRSNOSTI
ODSTRANENI STRUSKY DEOXIDACE POVRCHU

Rychlost pojezdu

7,5 kW motor brusné
jednotky s frekvencnim
ménicem

2,2 kW motor kartacovaci
jednotky s frekvencnim
ménicem

Min. velikost dild

Max. Sitka dilti

Max. vyska dild

El. parametry

Rozméry (D x SxV)

Vaha

0,3 -8m'/min

80 x 80 mm

1200 mm

150 mm

400V, 50 Hz, 32 A, 16 kW

2150 x 2205 x 2320 mm

3.490 kg



F800
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Kombinace pracovnich operaci v jediném kroku
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Extrémné rychlé odstranovani
otfep(, brouseni a/nebo
zaobleni hran kovovych dili
do Sirky az 800 mm.

Vykonny vakuovy nebo magneticky systém pro vSechny
typy materialu

Rychlost pojezdu 0,3-8m'/min
M oznost pIné automatického nastavovani vysky a T
pritlaku jednotlivych kartacd i pasu Jednotky s frekventnim | 1

menicem
Jednoducha obsluha a programovani v CZ (HMI) 2,2 kW motor kartacovact

jednotky s frekven¢nim 4

meénicem

Min. velikost dil& 80 x 80 mm

Skvélé pro:

Max. Sitka dilt 800 mm
[j 0/ [S Max. vyska dild 150 mm

ODJEHLOVANi BROUSENI ZAOBLOVANI HRAN LINIOVE DOKONCOVANI
El. parametry 400V, 50 Hz, 32 A, 16 kW
‘ @ Rozméry (Dx S x V) 2150 x 1805 x 2320 mm
_ UPRAVA DRSNOSTI .
ODSTRANENI STRUSKY DEOXIDACE POVRCHU Vaha 2.960 kg

Q-FIN



SER600

Vhodné pro perfektni
dpravu hran az do
poloméru 2 mm vsech
kovowych dilt do Sirky
600 mm.

Q-FIN

5 pracovnich stanic s variabilnim vyuzitim a magnetickym
stolem

Precizni opracovani vnitfnich i vngjsich hran

MozZnost pIné automatického nastavovani vysky a pfitlaku
jednotlivych kartacd i pasu
Jednoducha obsluha a programovani v CZ (HMI)

Skvélé pro:

R O A

ODJEHLOVANi BROUSENI ZAOBLOVANI HRAN LINIOVE DOKONCOVANI
_ UPRAVA DRSNOSTI
ODSTRANENI STRUSKY DEOXIDACE RADIUS 2+ POVRCHU

Rychlost pojezdu

7,5 kW motor brusné
jednotky s frekvenénim
ménicem

2,2 kW motor kartacovaci
jednotky s frekvenénim
ménicem

7.5kW motor zaoblovaci

jednotky s frekven¢nim
ménicem

Min. velikost dild
Max. sitka dilti
Minimalni vyska dilu
El. parametry
Rozméry (D x 5 x V)

Vaha

0,3-8m'/min

80 x 80 mm

600 mm

40 mm

400V, 50 Hz, 32 A, 16 kW

3640 x 1585 x 2085 mm

3.560 kg



F200

Dokonalé feseni pro brouseni,
odjehlovani a zaoblovani hran
kovovych dill o Sifce 10 az
200 mm.

Q-FIN

Nejrychlejsi a nejkvalitnéjsi FeSeni na trhu pro malé dily
Vykonny vakuovy nebo magneticky systém pro vSechny
typy materialu

Az 5x rychlejsi oproti konkuren¢nim produktdim
Jednoducha obsluha a programovani v CZ (HMI)

Skvélé pro:

R O A

ODJEHLOVANi BROUSENI ZAOBLOVANI HRAN LINIOVE DOKONCOVANI
_ UPRAVA DRSNOSTI
ODSTRANENI STRUSKY DEOXIDACE OVRCHU

Rychlost pojezdu

2,2 kW motor brusné
jednotky s frekvenénim
ménicem

2,2 kW motor kartacovaci
jednotky s frekvencnim
ménicem

Min. velikost dild

Max. Sitka dildl

Max. vyska dild

El. parametry

Rozméry (D x S x V/)

Vaha

0,3 -8m'/min

2

10 x 10 mm (MAG) /
20 x 20 mm (VAC)

200 mm

100 mm

400V, 50 Hz, 16 A, 8 kW

1850 x 670 x 2115 mm

1.050 kg



POLOAUTOMATICKA
RESENI ~
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TOPGRINDER PROGRINDER
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Nejkvalitnéjsi reseni pro rucni brouseni,
odjehlovani, zaoblovani hran a finalni
dpravu povrchu vcetné lesténi na trhu.

Cenové vyhodna varianta stolu, ktery Ize
pouzit pro odstranovani otfep, zaobleni
hran a konecnou Gpravu kovovych dild.

Vlastni nastaveni brusného pfitlaku otocné hlavy Usporné poloautomatické odjehlovani dilti

Vykonny vakuowy systém s vlastni filtraci a Vlastni nastaveni brusného pfitlaku
moznosti napojeni na externi odsavani, moznosti

Velmi rychla vyména nastrojl, otocna hlava,
az 4 silnych magnetd

univerzalni pouziti
Velmi rychla vyména nastrojl, otocna hlava, Jednoducha a bezpe¢na obsluha
univerzalni pouziti

Jednoducha a bezpecna obsluha

Skvélé pro: Skvélé pro:
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TOPEDGE

Rychlé vyfrézovani dokonalého
zaobleni nebo Gkosu.

Jednoduché a rychlé poloautomatické
frézovani

Magneticky systém pro fixaci produktu
PohodlIné pouziti dikyidealni ergonomii
Jednoduché a bezpecné ovladani

Skvélé pro:

@ K\

RADIUS 2+ UKOSOVANI

Q-FIN

SKIPJOINT

Bezpecné, rychlé a jednoduché odstranovani
mikrojointa.

Velmi rychlé opracovani

Zadné nezadouci zaobleni diky Ghlovému
brusnému kotouci

Konstantni vysledna kvalita
Jednoduché a bezpecné ovladani

Skvélé pro:

B O

ODSTRANOVANI _
MIKROJOINTU BROUSENI




RESENI PRO
ODSTRANOVANI
STRUSKY ~




DS600-DS1200

Nejefektivnéjsi
reSeni pro bezpecné
a rychlé odstranéni
strusky.

Q-FIN

Jednoducha implementace v ramci vyrobni linky

V/ykonné magnety pro fixaci produktd

Dva inovativni pracovni valce

Bezpecné reSeni uvnitf pracovniho prostoru
Zadné odlétavajici zbytky materialu

Skvélé pro:

|

ODSTRANENi STRUSKY

Rychlost pojezdu
Motor

Min. velikost dild

Max. Sitka dild
Maximalni zatizeni pasu
El. parametry

Rozméry (D x 5 x V)

Vaha

0,3-5m'/min

0,75 kW s frekvencnim ménicem

65 x 65 x 5 mm (MAG)

DS600: 600 mm
DS1200: 1200 mm

100 kg

400V, 16 A, 8 kW
DS600: 1610 x 1760 x 2085 mm
DS1200: 2016 x 1750 x 2079 mm

DS600: 800 kg
DS1200: 1.250 kg



ODSAVANI S VODNI
FILTRACI ~
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